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Metode de curdtare si vopsire a otelului

Stralucirea caracteristicd a otelului este adesea un indicator al unui produs metalic de inalta calitate. De exemplu,

cand vine vorba de vase de bucatarie din otel inoxidabil.

Dar consumatorii nu doresc intotdeauna sa vada aceasta stralucire. S-ar putea sa isi doreasca o masina alba sau sa
aiba nevoie de un robot industrial stralucitor, care sa se vada de departe. Sau poate un proprietar de locuinta isi

doreste un set de vase emailate rosii pentru bucatarie si o usa verde la garaj. Cu alte cuvinte: au nevoie de culoare.

Uneori, nu e doar un capriciu, ci o cerintd pentru o durata lunga si fiabila de viata a produselor fabricate - nu
numai din otel inoxidabil, ci si alte tipuri de otel. In acest caz, o vopsea de calitate protejeaza impotriva coroziunii,

care poate distruge metalul si poate scurta durata de viatd a produselor.
Exista trei componente necesare pentru ca un produs metalic sd aiba o durata lunga de viata utila:

o produsul propriu-zis
e pregatirea corecta a suprafetei

e vopseaua

Daca suprafata nu este pregatita corespunzator, coroziunea se poate raspandi, ducand la desprinderea de pe baza

metalica chiar si a vopselelor de cea mai buna calitate.

Pentru a alege o metoda de pregitire a suprafetei inainte de vopsire, trebuie mai intéi sa ii evaluati starea.
Clasificarea suprafetelor este descrisa in ISO 8501 si GOST 9.402. Impart suprafetele in patru clase: A, B, C si D.
in primul caz, suprafata produsului din otel este acoperiti cu tunder de la laminare si nu are practic rugina. A patra
clasd Inseamna ca are microcratere pe toatd suprafata. A doua si a treia sunt stari intermediare in care rugina s-a

dezvoltat in grade diferite.

Pe baza acestei evaluari, exista trei metode primare de curitare a otelului recunoscute in mediul profesional:

mecanica, chimica si termica.
ISO 8501-1 defineste doua tipuri principale de pregatire mecanica a suprafetelor:

e Sa - curatare prin improscare cu materiale abrazive

e St - curatare cu unelte electrice manuale

Prelucrarea otelului utilizind improscarea cu materiale abrazive (cunoscuta si sub denumirea de sablare sau
improscare cu alice) este cea mai eficientd pentru coroziune si indepartat vopseaua veche pe suprafete metalice.
Prin aceasta metoda, suprafata de tratat este improscata cu nisip, alice de otel sau alte materiale abrazive. Cand se
foloseste apa in loc de aer, se numeste curatare hidroabraziva. Dupa tratament, suprafata produsului trebuie

curatatd de reziduuri de praf si degresata.
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Curatarea mecanica a otelului cu unelte manuale (perii de sdrma sau discuri de polizat) este utilizata pe suprafete

mici si/sau produse care nu necesitd o protectie de 1nalta calitate la coroziune.

La curatarea unei suprafete metalice cu gaz-plasma (termica) se foloseste un suflai de sudare oxiacetilenica.
Aceasta metoda nu poate indeparta toatd rugina. De aceea, astazi este rar utilizata pentru curatarea completd a

suprafetelor.

Una dintre cele mai eficiente metode de curatare a suprafetelor este curatarea chimica. Cand este aplicata aceasta
metoda, rugina vine indepartata folosind substante chimice active, care se impart in doua categorii: lavabile si de

nesters.

Primele trebuie spélate de pe suprafata produsului cu apa dupa sfarsitul reactiei si apoi suprafata vine uscata si
acoperita cu un agent anticoroziv. Celelalte, care se numesc grund convertor, nu trebuie spalate, deoarece

formeaza un strat protector special. Dar nu sunt un adevarat strat de grund.

Dupa ce otelul a fost curatat de rugina si alti contaminanti, trebuie aplicat un strat de grund. Este o solutie speciala

care protejeaza metalele de coroziune si permite o aderenta mai buna a vopselei.

Exista diferite tipuri de grund, inclusiv grund de fosfatare, pasivare, izolare, inhibare, de protectie si convertor de
rugini. Fiecare are propria aplicatie specifica. In general, sunt utilizate pentru a pastra starea comercializabild a

semifabricatelor pana la prelucrare, precum si pentru a creste durata de viata a produselor finite.

Ar trebui vopsite numai produsele si structurile pregatite corespunzétor. Pana la urmd, in cazul otelului, vopseaua

nu este doar un element decorativ; face parte din protectia completa impotriva coroziunii si a defectiunilor

premature.
Deci, cum sunt vopsite produsele la scara industriala?
Acest proces este clasificat dupa metodele de vopsire si tipul compozitiei stratului de acoperire.

Cea mai populard metoda de vopsire este aplicarea folosind un pulverizator de vopsea sau o duza. Poate fi fara

aer, cu aer si combinatd. In primul caz, vopseaua este pulverizata sub presiune ridicatd pe suprafata ce urmeaza si
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fie vopsita, intrand la propriu in ea. in cel de-al doilea caz, vopseaua este amestecati cu aerul, ceea ce creeazi un

strat mai neted si mai uniform. In a treia versiune, se adaugi aer la vopsea dupi ce iese din pistolul de pulverizare.

in 1950, a fost inventatd metoda de vopsire cu pulberi in camp electrostatic. Este asistata de electricitate si
caldura. Mai intdi, vopseaua si produsul sunt incarcate cu sarcini de inalta tensiune negative si pozitive. Le face sa
se atragd. Produsul este apoi incalzit pana la 200-250°C, ceea ce face ca vopseaua sa se raspandeasca intr-un strat
subtire si durabil pe intreaga suprafata. Desi este putin mai scumpa, metoda ofera o acoperire de calitate

superioara.

Cea mai eficientd metoda de vopsire este scufundarea sau imersiunea produsului in vopsea. Asigura patrunderea
vopselei chiar si in cele mai indepartate colturi ale structurilor de forma neregulata. Pot fi vopsite chiar si suprafete
interioare ale produselor cave. Dezavantajele acestei tehnologii includ distributia inegala a vopselei si posibile

picaturi.

in ceea ce priveste tipurile de vopsea, alegerea lor depinde de material. Pentru metale feroase, vopselele de ulei si
emailurile sunt cele mai bune alegeri. Pentru otel inoxidabil, cele mai bune sunt vopsele emailate alchidice. Este de

preferat ca metalele neferoase sé fie acoperite cu vopsele pe baza de rasini epoxidice sau poliuretan.

Pregatirea produselor si structurilor pentru vopsire este un proces pe mai multe niveluri, cu multe elemente
importante. Cu abordarea corectd, produsele din otel si metal vopsite vor deservi mult timp si vor incénta ochii nu

numai cu luciul lor metalic, ci si cu toate culorile curcubeului.
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