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Scurt ghid despre tablele groase

in lume nu exista niciun standard care si defineasci tabla groasa. In timp ce un sistem de standarde spune cd

tablele groase includ produse din otel plat (table si bobine) cu o grosime de 4 mm sau mai mult, un alt sistem de

standarde permite o grosime a otelului de 3 mm sau mai mult.

Si totusi, diferite agentii de testare iau in considerare limite diferite de grosime minima: 5 mm, 6,5 mm, chiar si 10
mm. in orice caz, ne-ar fi imposibil si ne imaginim majoritatea industriilor fara tablele groase, in special industria

constructiilor navale,
a constructiilor
, a constructiilor de masini, sau fabricarea tevilor si a cazanelor cu

diametru mare

Tablele structurale reprezinta mai mult de o treime din consumul total si sunt cele mai solicitate produse din
categoria tablelor groase. Tablele destinate constructiilor navale reprezinta un sfert din consum si se afla pe pozitia

a doua, in timp ce tablele de rezistenta inalta au o cota de aproximativ 20%, venind pe locul trei.

Piata mondiala

Publicatia internationald CRU estimeaza capacitatea globala de productie a tablelor groase la aproximativ 226
milioane de tone pe an, in timp ce consumul a fost de aproximativ 150 de milioane de tone in XXXX. Peste 75%
din tablele groase sunt consumate in Asia - incluzand aici Singapore, China, Coreea de Sud si Japonia - care, in
ultimele decenii, a devenit centrul constructiilor navale la nivel global, aceasta pe langa o dezvoltare activa a

proiectelor de infrastructura. In rest, tablele groase sunt foarte solicitate in Europa, America de Nord si CSI.

Industrii precum constructiile navale, constructiile si constructiile de masini sunt cele mai mari consumatoare de
tabla groasa. Fiecare dintre segmentele de mai sus are propriile cerinte in materie de tabla de otel, care de multe
ori sunt unice. Anumite tipuri de otel pot fi certificate sub doud standarde in acelasi timp: constructiile navale si
constructiile. De exemplu, otelul structural S355J2 poate fi fabricat si laminat astfel incat compozitia sa chimica si
proprietatile sale mecanice sa se potriveasca perfect cu tipul A32 de otel pentru constructiile navale. Cu toate
acestea, exista oteluri care difera in ceea ce priveste compozitia chimica, proprietatile fizice si mecanice si
conditiile de livrare. De exemplu, o buna sudabilitate a tablelor groase este cruciald pentru industria constructiilor,

in timp ce rezistenta la abraziune este necesara in anumite aplicatii din industria mecanica.

Imagine cu aplicatii ale tablelor groase

Grupul Metinvest reprezintd aproximativ 2,4% din productia globala de table groase. Majoritatea tablelor sale sunt
vandute in zona geografica a Europei, unde functioneazi cinci dintre fabricile grupului. in Ucraina, Azovstal si
Ilyich Steel au o capacitate totald de productie de peste 4,3 milioane de tone de table groase. In Italia, Ferriera
Valsider si Metinvest Trametal au o capacitate totali de productie de aproximativ 1 milion de tone. in Marea
Britanie, Spartan are o capacitate anuald de productie de 200.000 de tone de table groase. Aceste fabrici produc
otel laminat folosind plici turnate continuu, furnizate de Ilyich Steel si Azovstal. In total, Metinvest produce 5,5

milioane de tone de table groase in Europa, acesta devenind astfel primul producator din regiune.
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Procesul de fabricare

Tablele groase sunt produse in laminoare la cald reversibile sau prin tdierea la lungime a bobinelor laminate la cald
de o anumita grosime. Laminarea la cald este cel mai frecvent proces folosit pentru obtinerea tablelor groase.
Aceasta garanteaza o combinatie optima de precizie geometrica, proprietati mecanice si calitate a suprafetei.

Astfel, nu mai este nevoie sa parcurgeti o etapa de proces suplimentard mai scumpa, cum ar fi laminarea la rece.

La fabricarea tablelor de otel sunt folosite placi, care sunt incélzite intr-un cuptor de reincalzire, laminate intr-un

laminor la cald, racite si apoi taiate la lungime.

Urmatorul pas este tratamentul termic (optional, in functie de cerintele standardului sau ale clientului), unde tabla
este incilzita intr-un cuptor, dupi care racitd prin anumite metode. Intr-o metoda alternativa, parametrii de proces
sunt setati in timpul laminarii, pentru a se obtine niste proprietati identice cu cele obtinute prin reincélzirea separata
intr-un cuptor. In zilele noastre, de exemplu, standardizarea prin laminare a inlocuit-o pe cea in cuptoare la
majoritatea aplicatiilor industriale. Acest proces este mult mai rentabil, intrucat structura si proprietatile rezultate

ale otelului laminat corespund in totalitate celor obtinute prin standardizarea in cuptor.

Tratamentul termic poate fi efectuat si la sediul utilizatorului final. De exemplu, produsele laminate realizate din
otel cu bor sunt livrate laminate la cald producatorilor de masini agricole. Pentru fabricarea grapei, constructorii de
masini decupeaza mai intai partea necesara din tabla, o perforeaza, o reincalzesc intr-un cuptor, o modeleaza, iar
apoi o racesc cu apd. Procedandu-se astfel, piesa obtine un alt set de proprietati, devenind mai durabild si mai

rezistenta la uzura.

Nivelarea si sablarea sunt optiuni suplimentare, care pot fi oferite de producatorii de table. Prima operatie implica
nivelarea tablelor cu ajutorul utilajelor specializate sau a preselor, pentru a le imbunatati planeitatea. Sablarea
curata arsura, rugina sau micile defecte de pe suprafata metalica, in acest scop folosindu-se alice de otel. Tabla
sablatd este apoi acoperitd cu un grund protector pentru prevenirea coroziunii. Metinvest Group efectueaza

operatiuni de sablare si vopsire in fabrica Ferriera Valsider din Italia.

Anumite fabrici si centre de prelucrare a metalelor ofera servicii cum ar fi: taierea, indoirea si pregatirea pieselor
pentru o prelucrare ulterioara. Acestea nu sunt procese metalurgice, ci prelucrari menite sa reduca numarul de
operatiuni care trebuie efectuate de catre utilizatorul final. De exemplu, aceste servicii ofera cumpdratorului o

placa de usa sau un panou pre-taiat ce pot fi finisate de catre client.

Specificatii

Toate tablele groase trebuie sa indeplineasca urmatoarele specificatii obligatorii:

o dimensiunile trebuie sa respecte termenii din comanda si de livrare, precum si tolerantele specificate in
standarde si 1n specificatii tehnice

o tablele trebuie taiate uniform pe toate partile sau sa aiba marginea zimtata; tablele trebuie sa aiba o forma
dreptunghiulara

o suprafetele tablei trebuie sa fie plane si netede

o abaterile de planeitate ale tablei nu trebuie sa depaseasca cele permise de standarde si de specificatiile
tehnice



e tablele trebuie sa fie stantate, marcate si ambalate in conformitate cu cerintele stabilite in standarde si
reglementari

in principiu, tablele sunt livrate in functie de greutatea lor teoretici. Fiecare lot de produse trebuie sa fie insotit de
un certificat de calitate si de un certificat de conformitate la standardele sau specificatiile tehnice descrise in

comanda, care contin toate caracteristicile produsului din otel.
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